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SONIC ROTOR

S ONIC ROTOR

1. Wprowadzenie

1.1. Symbole

/Nl
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Znak ostrzezenia elektrycznego wskazujacy na wazng informacje zwigzang z obecnoscia zagrozenia,
ktére moze spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.

Znak  ostrzezenia, wskazujgcy na wazng informacje zwigzang z  zagrozeniem,
ktére mogtoby spowodowac uszkodzenie lub niewtasciwe dziatanie urzadzenia.

Znak informacyjny, wskazujacy na wyjasnienie istotnych cech i parametréw urzadzenia.

1.2. Bezpieczenstwo
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Nalezy przestrzega¢ krajowych i branzowych przepiséw bezpieczenstwa podczas montazu i
eksploatacji.

Podczas pracy urzadzenia, niektore jego czeSci moga znajdowac sie pod niebezpiecznym dla
cztowieka napieciem. Niewtasciwe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie urzadzenia, moze
stwarzac zagrozenie dla oséb obstugujacych, jak réwniez grozi uszkodzeniem urzgdzenia.

W przypadku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania generatora
uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za zaistniate zagrozenie bezpieczerstwa jak i powstate
uszkodzenia.

Niebezpieczenstwo wywotania zagrozenia pozarowego wskutek wadliwego dziatania instalacji
elektryczne;j.

W przypadku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania urzgdzenia uzytkownik
ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zaistniate zagrozenie bezpieczenstwa jak i powstate uszkodzenia
urzadzenia.

Witasciwa i bezawaryjna praca urzadzenia wymaga odpowiedniego: transportu, przechowywania,
montazu, instalowania i uruchomienia, jak réwniez prawidtowej obstugi, konserwacji i serwisu

Montaz i obstuga urzadzenia moze by¢ wykonywana jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel.

Niebezpieczenstwo powstania obrazen dtoni w przypadku wtozenia pomiedzy sonotrode,
a kowadto podczas opuszczania sonotrody

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrymi krawedziami

Wszelkie potaczenia instalacji elektrycznej wykonane s3 wewnatrz izolowanej obudowy,
niezawierajgcej tatwopalnych elementéw. Wszystkie prowadzone przewody s3 izolowane
tworzywami trudno zapalnymi

Niebezpieczeristwo narazenia na dziatanie hatasu ultradzwiekowego

Urzadzenie spetnia ogdlne warunki bezpieczenstwa eksploatacji, posiada oznakowanie CE

Niniejszego urzadzenia nie wolno usuwacé wraz ze zwyktymi odpadami domowymi.
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1.3. Uwagi

Zastrzega sie prawo zmian w urzgdzeniu.

[ )
l Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w warunkach przemystowych.

Pozostate dokumenty dotyczace urzadzenia mozna pobrac ze strony przemysl.itr.org.pl

2. Informacje ogdlne

Modut obrotowego zgrzewania ultradZzwiekowego Sonic Rotor typu SR320 przeznaczony jest do tagczenia ma-
teriatow ciggtych metoda ultradzwiekowa w warunkach przemystowych.

Modut obrotowego zgrzewania Sonic Rotor posiada nastepujgce cechy funkcjonalne:
- Szybka wymiana gtowicy ultradZzwiekowej
- Pneumatyczna regulacja sity docisku do zgrzewanego materiatu
- Dodatkowa stopniowa regulacja sity docisku — poprzez zmiane dtugosci ramienia
- Naped modutu za pomoca serwonapedu
- Sterowanie predkoscig obrotowa za pomoca sygnatu analogowego lub cyfrowego
Opcjonalny zadajnik predkosci obrotowej oraz sterowanie modutem w zewnetrznym panelu
- Opcjonalna ptyta z mozliwoscig regulacji potozenia Sciegu
- Opcjonalnie wyposazenie w generator ultradzwiekowy SONIC BLASTER plus w wersji wolnostojacej lub do
zabudowy.

Rys. 1. Widok modutu Sonic Rotor
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® Modut zgrzewania Sonic Rotor wymaga zainstalowania go w linii technologicznej oraz zainstalowania
l do niego odpowiednich narzedzi tj. sonotrody i kowadta, dedykowanych do danego urzadzenia oraz
dopasowanych do zgrzewanych materiatéw.

Moduty SONIC ROTOR typu SR320, przeznaczone sg do tgczenia materiatéw termoplastycznych metoda ultradzwiekowa.
Metoda ta polega na przekazaniu energii mechanicznej o odpowiedniej czestotliwosci i amplitudzie, wytworzonych w
ultradzwiekowym uktadzie drgajacym do elementéw zgrzewanych potozonych stabilnie na kowadle.

Proces zgrzewania z uzyciem zgrzewarki SONIC ROTOR realizowany jest w sposdb ciggty, a wiec materiat zgrzewany musi by¢
transportowany w sposéb nieprzerwany w przestrzeni pomiedzy sonotroda i kowadtem z predkoscig zgodng z predkoscia
obwodowg powierzchni roboczej sonotrody. Obstuga modutu ultradzwiekowego SONIC RROTOR sprowadza sie do
umieszczenia wstepnie przygotowanego potproduktu w obszarze pomiedzy kowadtem a sonotrodg, a nastepnie
uruchomienia procesu zgrzewania oraz ciggtego dostarczania materiatu i odbierania zgrzanego produktu w trakcie procesu.

Urzadzenie spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej:

Dyrektywa Opis

2006/42/WE W sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)

W sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
2014/35/UE udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napiecia.

W sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
2014/30/UE S )
kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Norma Opis

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn.
PN-EN 60204-1:2010 L. . i
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne. Odpornosé w

PN-EN 61000-6-2:2008 , )
Srodowiskach przemystowych

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne. Norma emisji

PN-EN 61000-6-4:2008 3 .
w srodowiskach przemystowych

Niniejsza maszyna, bedaca maszyng nieukoriczong, nie moze zosta¢ oddana do uzytku do chwili uzyskania przez maszyne
finalng deklaracji zgodnosci WE.

ktérej ma zosta¢ wbudowana, uzyska deklaracje zgodnosci z przepisami dyrektywy maszynowe;j

i’j Maszyna nieukoniczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku do momentu, gdy maszyna finalna, do
2006/42/WE, jezeli jest to wtasciwe.

W zaleznosci od zgrzewanych materiatéw, podczas procesu zgrzewania moze wystepowac narazenie
na hatas przekraczajgcy obowigzujgce normy. Zgrzewarka SONIC ROTOR stanowi modut do
instalowania w urzgdzeniach w dowolnej konfiguracji nie posiada indywidualnych oston obszaru
— zgrzewania. Zapewnienie odpowiedniej ochrony stuchu spoczywa na producencie linii produkcyjnej
oraz pracodawcy.
Opcjonalnie mozliwe jest opracowanie przez producenta zgrzewarki indywidualnych oston
dzwiekochtonnych o oczekiwanej ttumiennosci dopasowanych do linii produkcyjne;j.
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3. Sposob instalacji
3.1. Wymagania instalacyjne

Urzadzenie moze byc¢ instalowane wytacznie w pomieszczeniach zamknietych, odpowiadajgcych ogdélnym warunkom
dotyczacym budynkéw oraz eksploatowane w normalnych warunkach mikroklimatu $rodowiska pracy (temperatury
efektywne 0+35°C wilgotno$¢ wzgledna <75% przy temperaturze 20°C).

Urzadzenie nie moze by¢ zainstalowane w pomieszczeniach o oddziatywaniu zrgcym, duzym zapyleniu oraz w strefach
zagrozonych wybuchem. Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane w pomieszczeniu posiadajgcym sprawng instalacje
wentylacyjna.

® Modut zgrzewajacy SONIC ROTOR nalezy zainstalowa¢ na dedykowanej masywnej ptycie z posuwem
l zapewniajgcym regulacje lub zainstalowaé bezposrednio do ramy maszyny w ciggu produkcyjnym
zapewniajgc sztywnos$¢ mocowania urzadzenia.

Wymiary urzadzenia oraz odlegtosci elementéw montazowych przedstawiono na Rys. 2.
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Rys. 2. Wymiary zgrzewarki

Aby zamontowac¢ SONIC ROTOR w linii produkcyjnej nalezy przygotowac w jej korpusie otwory montazowe w rozstawie
zgodnym z Rys. 2.
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Rys. 2. Rozstaw otwordéw do montazu Sonic Rotor w linii zgrzewania ciggtego

3.2. Budowa zgrzewarki SONIC ROTOR

Budowe modutu przedstawiono na rys 3.

Rys. 3. Budowa zgrzewarki SONIC ROTOR

Zgrzewarka SONIC ROTOR zbudowana jest z pieciu gtdwnych elementéw:
1. Korpusu z obrotows tulejg
Uktadu napedowego wewnatrz korpusu z serwo-silnikiem
Sitownika dociskajgcego sonotrode do kowadta
Stopy montazowe
Uktadu ultradZzwiekowego dopasowanego do realizowanej technologii zgrzewania*

vk wN

* Narzedzia - sonotroda i kowadto nie wchodzg w sktad modutu zgrzewania SONIC ROTOR i nalezy je dokupi¢ osobno
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3.3. Zasilanie elektryczne

Urzadzenie wykonane jest w | klasie ochronnosci, powinno by¢é w zwigzku z tym zasilane z sieci o

potwierdzonej wynikami badan skutecznosci ochrony przeciw porazeniowej. Instalacja w
pomieszczeniu powinna zapewni¢ pobdér mocy zgodny z danymi urzadzenia. W poblizu miejsca
zainstalowania urzadzenia powinno by¢é umieszczone przytagcze energetyczne z potwierdzong
skutecznoscig ochronng przeciwporazeniowa.

A Zaleca sie przytacze wyposazone w automatyczne bezpieczniki typu C 16A

3.4. Zasilanie pneumatyczne

Urzadzenie do prawidtowej pracy wymaga podfaczenia zasilania pneumatycznego o cisnieniu w zakresie 8+10 bar i klasie
czystosci co najmniej 1.1.3 wg ISO 8573-1 (tab. 1).

Tab. 1. Klasa 1.1.1 — 1.1.3 wedtug 1SO 8573-1

Zawartos¢ Dopuszczalna wartos¢
Olej <0,01 mg/m3
Czastki state [um] Brak wymagan 100 1 0
(£0,1) (>0,1; <0,5) (>0,5; <1) (>1; <5)
Woda: cisnieniowy punkt rosy klasa 3 < -20°C

3.5. Instalacja urzadzenia

Aby przygotowac urzgdzenie do pracy nalezy:

Przykreci¢ modut do urzadzenia za pomocg otwordw z Rys. 2 (3.1. Wymagania instalacyjne)

Wyregulowacé zderzaki i potozenie kowadta

Sprawdzi¢ czy ruch sitownikow nie jest niczym ograniczony (unieruchomienie na czas transportu).

Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza do wlotu i ewentualnie

Podtaczy¢ przewody serwo-silnika do serwo-sterownika

Podtaczy¢ kabel wysokiego napiecia pomiedzy przetwornik ultradZzwiekowy a generator ultradzwiekowy (zaleca sie

uzycie generatora SONIC BLASTER plus).

7. Podtaczyé zasilanie elektryczne generatora przy uzyciu fabrycznego przewodu zakoriczonego wtykiem IEC C19 (przy
wytgczonym wigczniku gtéwnym) generator.

8. Serwo-sterownik i opcjonalny elektrozawor sterujacy sitownikiem podtgczy¢ do sterownika PLC sterujacego catg

linig produkcyjna lub opcjonalnego panelu sterowania

oukwnNE
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4. Instrukcja obstugi
4.1. Ultradzwiekowy uktad drgajacy

W zaleznosci od modelu zgrzewarki w korpusie zainstalowany jest dedykowany uktad drgajacy sktadajacy sie z
przetwornika ultradzwiekowego, falowodu dopasowujgcego oraz sonotrody stanowigcej narzedzie. Narzedzia
niezbedne do pracy zgrzewarki nalezy zainstalowa¢ przez uruchomieniem zgrzewarki wedtug rozdziatu 4.2.

A { Uzywanie zgrzewarki bez zainstalowanych narzedzi moze doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

4.2. Montaz narzedzi

Narzedzia ultradzwiekowe — sonotroda i kowadto stuzg do zgrzewania i stabilnego trzymania zgrzewanych
elementéw. Narzedzia ultradzwiekowe sg dedykowane do konkretnych detali oraz czestotliwosci pracy

zgrzewarki.
L]
l W zgrzewarkach SONIC ROTOR model SR320 nalezy stosowac sonotrody o czestotliwosci pracy 20kHz.
A Zastosowanie sonotrody o ztej czestotliwosci pracy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zgrzewarki
Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Tele- i Radiotechniczny nie gwarantuje poprawnosci pracy
zgrzewarki SONIC ROTOR z narzedziami innych producentéw oraz nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku jej uszkodzenia z winy zastosowanych ztych narzedzi (sonotroda i kowadto).

Montaz sonotrody i kowadta ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy wykona¢ przy wytgczonym napieciu
zasilania zgrzewarki Sonic Rotor i generatora SONIC BLASTER plus

4.3. Montaz sonotrody

W celu zamontowania sonotrody w zgrzewarce konieczne zablokowanie mozliwosci obrotu tulei Rotora a
nastepnie za pomoca klucza hakowego dokreci¢ sonotrode:

Sonotroda moze wazy¢ kilka kilogramdéw. Aby nie doprowadzi¢ do jej uszkodzenia i kowadta nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ te elementy przed upadkiem podczas demontazu.

4.4. Montaz kowadta

Kowadto stanowi masywny element przykrecany do ramy linii produkcyjnej, usytuowany tak by w pozycji opuszczonego
uktadu powierzchnia kowadta byta réwnolegta do osi sonotrody. Ksztatt i sposéb mocowania kowadta wymaga
przeprowadzenia symulacji numerycznych i kazdorazowo jest projektowany pod zgrzewanie konkretnego ksztattu elementow
zgrzewanych.

W szczegdlnych wypadkach powierzchnie sonotrody i kowadta moga nie by¢ réwnolegte.

Zastosowanie kowadta innego niz zalecane do realizowanej technologii zgrzewania skutkowaé¢ moze

wzbudzaniem sie drgan harmonicznych i w efekcie emisjg nadmiernego hatasu.

i
A Regulacji kowadta i sonotrody mogg dokonywac jedynie osoby uprawnione i przeszkolone.

IU_SR_v2r00.docx 9/17
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4.5. Dobdr parametrow zgrzewania

Parametry zgrzewania dobierane sg indywidualnie w zaleznosci od zgrzewanych detali. Optymalne parametry okresla sie
metodg préb, zwiekszajgc nastawy parametréw zgrzewania. Dostepne programy zgrzewania zostaty opisane w rozdziale
4.3.2.

Dobdr parametréw zgrzewania powinien zosta¢ przeprowadzony przez osoby uprawnione.

A { Zte dobranie parametréw zgrzewania moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zgrzewarki oraz narzedzi.

W celu okreslenia dolnej pozycji narzedzia nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak kracowy. Zderzak
powinien by¢ ustawiony w ten sposob, aby zapobiec nadmiernemu przetopieniu sie zgrzewanych
detali oraz uniemozliwi¢ uderzenie sonotrody w kowadto.

Uruchomienie zgrzewanie z sonotrodg opartg o kowadto moze uszkodzi¢ zgrzewarke oraz narzedzia.

4.6. Opcjonalny panel sterowania

Opcjonalny panel sterowania, przedstawiony na rys. 5 stuzy do wtaczenia/wytgczenia zgrzewarki, obstugi zgrzewania oraz
awaryjnego wytgczenia zgrzewarki. Opis funkcji przyciskow przedstawiono w tab. 13

A B C D E F

Rys. 5. Rozmieszczenie przyciskéw na panelu

Tab. 13. Opis funkcji przyciskéw na panelu operatorskim.

Oznaczenie Opis
A Zadajnik predkosci obrotowej napedu
B Przetacznik kierunku pracy (prawo/lewo)
C Witacznik obrotéw (start/stop)
D Sterowanie dociskiem sonotrody (géra/dot)
E Witgcznik zgrzewania ultradzwiekowego (start/stop)
F Wytacznik awaryjny zgrzewarki

A Zasilanie zgrzewarki mozna wytaczy¢ podczas procesu zgrzewania tylko w uzasadnionych przypadkach.
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4.7. Opcjonalny generator ultradzwiekowy SONIC BLASTER plus

Zgrzewarka ultradZzwiekowa SONIC ROTOR wyposazona jest w przetwornik ultradzwiekowy, ktéry do pracy wymaga zasilania
wysokonapieciowym sygnatem (< 2kV) o czestotliwosci ultradzwiekowej (20 kHz), ktdérego zrodtem jest generator
ultradzwiekowy. Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele i Radiotechniczny ma w ofercie generator SONIC BLASTER plus
SBP-320, ktory jest zalecany do zasilania urzgdzenia SONIC ROTOR. Generator SONIC BLASTER plus wykonywany jest w wielu
wariantach uzytkowych. Wsréd nich jest wariant wolnostojgcy z panelem sterowania zabudowanym (Rys 6) lub zewnetrznym.
Istnieje réwniez wariant do zabudowy w formie skrzyni typowej dla uktadéw sterowania linii przemystowych, zapewniajgcych
zwiekszong odpornosé na warunki atmosferyczne z zewnetrznym panelem sterowania (Rys 7.). Panel taki mozna zainstalowac
w ostonie lub panelu sterowania linig produkcyjna.

Rys. 6. Generator SONIC BLASTER plus w wersji wolnostojqgcej
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Rys. 7. Generator SONIC BLASTER plus w wersji do zabudowy z zewnetrznym panelem

5. Dane techniczne

SONIC ROTOR
Parametr
SR320
Napiecie zasilania, czestotliwos¢, znamionowy prad zasilania ~230V,50Hz, 16 A
Zasilanie pneumatyczne 0,8 MPa (8 bar)
Wydatek pneumatyczny max. 2001/min
Wymia
ymiary 435/355/585mm
wys./szer./dt.
Masa 30kg
Zakres temperatur eksploatacji 0°C+40°C
Wilgotnos¢ wzgledna <75% (przy 20°C)
Zakres temperatur przechowywania -25°C+55°C
Wilgotnosé przechowywania <85% (przy 20°C)
Kod IP IP30

12/17 IU_SR_v2r00.docx



SONIC ROTOR SONIC ROTOR

6. Wykaz czesci wchodzacych w sktad modutu zgrzewania ciggtego
SONIC ROTOR SR320

Wykaz czesci podstawowych wchodzacych w sktad modutu SONIC ROTOR SR320

Lp. Element Sztuk
1. Korpus z obrotowa tulejg i stopami montazowymi 1
2. Sitownik dociskajgcy sonotrode do kowadta 1
3. Przetwornik ultradzwiekowy Sonic Converter 1
4, Booster ultradzwiekowy Sonic Booster 1
5. tacznik M12x1,25 1

Woykaz czesci opcjonalnych do zastosowania z modutem SONIC ROTOR SR320

Lp. Element

1. Generator ultradzwiekowy SONIC BLASTER plus

2. Panel sterowania

3. Sonotroda ultradzwiekowa dopasowana do zgrzewanych materiatow
4, Kowadto dopasowane do zgrzewanych materiatéw

7. Uwagi producenta

7.1. Konserwacja, przeglady okresowe i naprawy

C Czynnosci konserwacyjne moga by¢ wykonywane przez uzytkownika po uprzednim odtgczeniu zgrzewarki od sieci
k zasilajacej oraz odtaczeniu sieci sprezonego powietrza.

Konserwacja zgrzewarki polega na okresowym wyczyszczeniu dostepnych elementéw za pomoca suchej lub lekko
wilgotnej szmatki. Z uwagi na zapylenie sonotrody i kowadta w wyniku realizacji procesu technologicznego drobinami
materiatu, niezbedne jest okresowe usuwanie ich z powierzchni sonotrody np. sprezonym powietrzem.

] Z chwilg zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy zgrzewarki, nalezy skontaktowac sie
l z producentem. Naprawy i przeglady generatora moga by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.

Nalezy okresowo kontrolowac przebieg procesu i dbac o utrzymywanie jego prawidtowych parametrow.

7.2. Wykaz czesci zamiennych

e Przetwornik ultradzwiekowy Sonic Converter
e Booster ultradzwiekowy Sonic Booster
e  tacznik M12x1,25

7.3. Przechowywanie i transport

Zgrzewarka ultradzwiekowa SONIC ROTOR powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach zamknietych w
ﬁ normalnych warunkach mikroklimatycznych. Atmosfera pomieszczen powinna by¢ wolna od opardw zracych.

Zaleca sie przewozi¢ zgrzewarke w oryginalnym opakowaniu dostarczonym przez producenta. Zgrzewarka moze
by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu, po zabezpieczeniu przed zamoknieciem, mrozami oraz zabrudzeniami i
uszkodzeniami mechanicznymi. Po kazdorazowym transporcie w warunkach innych niz warunki pracy, zgrzewarka wymaga
24-godzinnej reklimatyzacji w temperaturze pokojowej zanim moze zosta¢ uruchomiona. W szczegdlnosci dotyczy to
przewozu w warunkach zwiekszonej wilgotnosci lub przy zmianach temperatury mogacych prowadzi¢ do kondensacji pary

wodne;j.
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[ ]
Po kazdorazowym transporcie przed uruchomieniem, urzgdzenie wymaga 24-godzinnej kwarantanny.

Ze wzgledu na duzg mase zgrzewarki zaleca sie do zatadunku i transportu zgrzewarki uzy¢ urzadzen
mechanicznych.

7.4. Instrukcja BHP

Pracownicy obstugujgcy zgrzewarke SONIC ROTOR muszg zapoznac sie z instrukcja uzytkowania oraz stosowac odpowiednie
narzedzia i sprzet ochronny do pracy przy technologiach ultradzwiekowych. W szczegdlnosci, niezbedne jest posiadanie przez
pracownikéw ochrony stuchu, jezeli maszyna ultradzwiekowa nie zapewnia dostatecznego stopnia ochrony.

Pracodawca powinien zapewni¢ instrukcje stanowiskowga zgrzewarki ultradzwiekowej.

Nalezy przestrzega¢ krajowych i branzowych przepisdw bezpieczenstwa podczas montazu i
eksploatacji

Podczas procesu zgrzewania wystepuje narazenie na hatas ultradzwiekowy. W przypadku
przekroczenia obowigzujgcych poziomu hatasu, zapewnienie odpowiedniej ochrony stuchu spoczywa
na pracodawcy.

ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zaistniate zagrozenie bezpieczenstwa jak i powstate uszkodzenia
urzadzenia

> >

{ W przypadku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania urzadzenia uzytkownik

Zgrzewarka ultradzwiekowa SONIC ROTOR posiada ruchome elementy mogace spowodowaé uszkodzenie dtoni. W celu
minimalizacji ryzyka, do wyzwolenia procesu zgrzewania wymagane jest rownoczesne wecisniecie dwdch przyciskow START
(obiema rekami). Wskazane jest wyznaczenie strefy ochronnej wokot zgrzewarki dostepnej jedynie dla operatora zgrzewarki.

>

Niebezpieczenstwo powstania obrazen dtoni w przypadku wtozenia pomiedzy sonotrode a kowadto
podczas opuszczania sonotrody

Na powierzchni zgrzewarki i narzedziach moga wystapi¢ ostre krawedzie. Wskazane jest uzywanie bawetnianych rekawic
ochronnych.

{ Niebezpieczeristwo skaleczenia ostrymi krawedziami

Wszystkie naprawy zgrzewarki mogg by¢ wykonywane wyfacznie przez producenta.

Niebezpieczenstwo pojawienia sie napiecia na dostepnych elementach konstrukcyjnych

Niebezpieczenstwo wywotania zagrozenia pozarowego wskutek wadliwego dziatania instalacji
elektrycznej

Wszelkie pofaczenia instalacji elektrycznej wykonane s3 wewnatrz izolowanej obudowy,
niezawierajacej tatwopalnych elementéw. Wszystkie prowadzone przewody s3 izolowane
tworzywami trudno zapalnymi

Montaz i obstuga urzadzenia mogg by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel.

> =B
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Maszyna, bedaca maszyng nieukoriczong, nie moze zosta¢ oddana do uzytku do chwili uzyskania
przez maszyne finalng deklaracji zgodnosci WE.

Wtasciwa i bezawaryjna praca urzadzenia wymaga odpowiedniego transportu, przechowywania,
montazu, instalowania i uruchomienia, jak réwniez prawidtowej obstugi, konserwacji i serwisu.

Niebezpieczenstwo powstania obrazen dtoni w przypadku wtozenia pomiedzy sonotrode,
a kowadto podczas opuszczania sonotrody

Niebezpieczenstwo narazenia na dziatanie hatasu ultradZzwiekowego

ep >k
e

7.5. Utylizacja

Niniejszego urzadzenia nie wolno usuwac wraz ze zwyktymi odpadami domowymi. Do obowigzkéw
uzytkownika nalezy recykling i oddzielne usuwanie urzadzen tego typu. Wyzej wymienione odpady
nalezy wrzuca¢ do pojemnikdw przeznaczonych do recyklingu zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych. Jezeli uzytkownik nie ma odpowiedniej wiedzy w tym zakresie, powinien zwrdcic¢
sie z zapytaniem do odpowiednich wtadz lokalnych lub zaktadu utylizacji odpadow.

(W

—
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tukasiewicz

Rototacnneany KARTA GWARANCYJNA

Producent: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele i Radiotechniczny gwarantuje nabywcy poprawng prace urzadzenia
SONIC ROTOR SR320 jest jego producent: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny z siedzibg ul.
Ratuszowa 11; 03-450 Warszawa.

W przypadku powstania w module zgrzewania ultradzwiekowego SONIC ROTOR SR3200 numerze seryjnym.
................................................... wad z winy Producenta — Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny,
zobowigzuje sie on usunac je nieodptatnie w terminie 21 dni roboczych od dnia dostarczenia modutu zgrzewania do siedziby
Producenta.

W wypadku stwierdzenia przez Producenta, ze modut byt eksploatowany niezgodnie z Instrukcjg Uzytkowania. Producent ma
prawo odmoéwié uznania gwarancji.

Uprawnienia zwigzane z gwarancjg producenta przystugujg Zamawiajacemu w okresie 12 miesiecy od dnia zakupu urzadzenia.
Gwarancja nie sg objete elementy ktére podczas uzytkowania zgodnie z instrukcjg ulegajg naturalnemu zuzyciu i stanowig
czes¢ eksploatacyjng przed uptywem okresu gwarancji. Uszkodzenia wynikte z niewtasciwego montazu lub uzytkowania
niezgodnego z instrukcjg obstugi lub brakiem czynnosci konserwatorskich. Uszkodzenia powstate w wyniku pracy z
niewtasciwymi narzedziami, wykorzystywaniem czesci zamiennych nieodpowiednich do danego typu urzadzenia lub
wykonywaniem napraw przez osoby nieupowaznione.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z przepiséw
kodeksu cywilnego lub ustawy z dnia 30 maja 2014 r. o prawach konsumenta.

Data sprzedazy: Podpis:

Wykaz napraw gwarancyjnych

Wymieniany element DETERTIVTETY
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8. Kontakt

SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ

INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY
ul. Ratuszowa 11
03-450 Warszawa

tel.: +48 22 590 73 74
e-mail: ultradzwieki@itr.lukasiewicz.gov.pl

Lu |-(E| SiEWiEZ www: przemysl.itr.org.pl
Instytut Tele-
i Radiotechniczny
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